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| Buderus Kaltarbeitsstahl 2363 ISO-B
L Jc Jsi [mn JPp s fCor Mo [V [

Richtanalyse 1,00 0,30 0,50 0,025 0,005 5,00 1,00 0,20
Chem. Zusammensetzung | 0,95- 0,10- 0,40- = = 4,80- 0,90- 0,15-
gemaB SEL 1,05 0,40 0,80 0,030 0,030 5,50 1,20 0,35

Stahl-Eisen-Liste (SEL)
DIN EN ISO 4957

Angaben in Massen-%
X 100 CrMoV 5
X100 CrMoV 5

AFNOR Z100CDV 5

AISI A2

BS BA 2
Stahltyp

Lufthartender Schnittstahl, der die niedriglegierten Werkzeugstahle an Schneidhaltigkeit, VerschleiB3-
und Druckfestigkeit, die 12%igen Chromstihle (Werkstoff 2379) an Zéhigkeit Gbertrifft.

Anwendung

Fiir Werkzeuge, fiir die der Werkstoff 2379 zu sprode ist:
Schnittwerkzeuge, besonders fiir dickeres Schnittgut; Biege- und Presswerkzeuge; Abgratwerkzeuge,
Gewindewalzbacken, Kaltschlagmatrizen, Druckpfaffen, Lang- und Kreisschermesser.

Lieferzustand
Gegliiht auf max. 241 HB

Physikalische Eigenschaften (Anhaltswerte)

Warmeausdehnungs- 20-100 °C 20-250 °C 20-500 °C
koeffizient (10-/K) 9,5 10,0 10,8
Wiarmeleitfahigkeit 20 °C 250 °C 500 °C
(W/mK) 18,0 20,0 22,0
E-Modul 20 °C 250 °C 500 °C
(GPa) 210 195 172
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