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C Si Mn P S Cr Mo V
Richtanalyse 0,50 0,25 0,70 0,020 0,010 3,25 1,40 0,30

Chem. Zusammensetzung 
gemäß SEL

0,45–
0,55

0,20–
0,50

0,50–
0,80

�
0,030

� 
0,030

3,00–
3,60

1,20–
1,60

0,05–
0,25

 Angaben in Massen-%

Stahl-Eisen-Liste (SEL) ~ 50 CrMoV 13-14

AFNOR 50 CDV 13

AISI S 7

Stahltyp
Hochlegierter Gesenk- und Formenstahl als Lufthärter mit hohen Zähigkeitseigenschaften.

Anwendung
Pressengesenke, für Kunststoffpressformen besonders gut geeignet.

Lieferzustand
Geglüht auf max. 225 HB
Auf Wunsch vergütet auf Kundenvorschrift
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Anlasstemperatur in °C

Mittelwerte an Proben Ø 25 x 50 mm lang
gehärtet bei 940 °C in Öl
HB umgewertet von HRC




