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Buderus Edelstahl GmbH
www.buderus-steel.com

| Unternehmens-
präsentation 
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| Werksgelände Buderus Edelstahl
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1 Stahlwerk

2 Freiformschmiede

3 Wärmebehandlung

4 Bearbeitungs-

werkstatt

5 Stabstahl-Lager-

Service 
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1920 : Gegründet durch die Röchling’schen Eisen- und Stahlwerke, Völklingen    
und die Buderus’schen Eisenwerke, Wetzlar, je 50 %

1965 :      Vollständige Übernahme durch die Buderu s AG

2003 : Übernahme der Buderus-Gruppe durch die Robert  Bosch GmbH

2005 : Übernahme der Edelstahlwerke Buderus AG durch  die Böhler-Uddeholm AG

03/06: Umwandlung in die Buderus Edelstahl GmbH

05/06: Abspaltung der  Buderus Edelstahl Band GmbH und 
Buderus Edelstahl  Schmiedetechnik GmbH

| Historie
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BÖHLER-UDDEHOLM

Division
High Performance Metals

Division
Welding Consumables

Division
Precision Strip

Division
Special Forgings

Buderus Edelstahl Band GmbH
Buderus Edelstahl

Schmiedetechnik GmbH
Buderus Edelstahl GmbH

Edelstahlwerke Buderus
Nederlande B.V.

Deville Rectification S.A.S.
Pont Salomon, France

Buderus Edelstahl
Zerspanungstechnik GmbH
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| Kennzahlen 2007

453.000 tRohstahlerzeugung

60Auszubildende

475,8 Mio. €Umsatz

352.500 tVersand

892Mitarbeiter am 31.12.
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Werkzeugstahl
28%

Edelbaustahl
21%

Freiform-
schmiedestücke

3%

Halbzeug
46%

| Produktionsmengen nach Produkten 2007 
(ohne Rohblöcke für Bandproduktion)
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Deutschland
63%

Europa
23%

Asien
11%

Sonstige
3%

| Umsatz nach Regionen 2007
(ohne Rohblöcke für Bandproduktion)



8GF-K
Stand Apr 08
U-Prä_2007-d.ppt 

| Organigramm Geschäftsführung

Personal- und Sozialwesen
Kison

Einkauf
Karches

Zentrale Dienste
Besser

Produktionslogistik
Becker

Produktion Stahlwerk
Wichert

Produktion
Freiformschmiede

Rech

Qualitätswesen
Dr. Hippenstiel

Vertrieb

Hammer

Technik / Personal / Einkauf
Johann

Vertrieb / Finanzen
Mohr

Controlling
Grünen

Finanzen
Horn

Deville Rectification,
Frankreich

Edelstahlwerke
Buderus Nederland

Fakturei
Gierhardt

Buderus Edelstahl
Zerspanungstechnik
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| Produktionsprozess

Buderus Edelstahl GmbH

Buderus Edelstahl 
Band GmbH

Buderus Edelstahl 
Schmiedetechnik 

GmbH

Halbzeug

Stabstahl

Freiform-
Schmiede-

stücke

Stahlwerk

Freiformschmiede

Bearbeitungs-
werkstatt

Strom
Gas

2,8 t – 150 t

Schrott
Legierungen
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| Stahlwerk

Stahlwerkstechnologie garantiert höchste Qualität durch: 

• reproduzierbare Darstellung engster Analysegrenzen und  
niedrigste Gehalte an schädlichen Begleitelementen, 

• präzise Temperaturführung des Stahlbades als 
Voraussetzung für eine optimale Desoxidation, 
Entschwefelung, Entgasung und einen fehlerfreien 
Gießverlauf, 

• intensive Homogenisierung der Schmelze durch 
Argonspülung, 

• Erzielung eines hohen oxidischen und sulfidischen
Reinheitsgrades,

• Vakuum-Behandlung zur Gewährleistung tiefer, 
unkritischer Gasgehalte, 

• Anwendung metallurgischer Sonderverfahren wie 
Vakuumfrischen (VOD), Vakuum-Kohlenstoffdesoxidation 
(VCD) und eine Verfahrenstechnik zur Herstellung von 
Super-Clean-Stählen. 

• steigender Blockguss bei optimaler Kokillengeometrie 

Die Stähle werden gemäß Kunden-
spezifikation im Elektrolichtbogen-
ofen (EAF) erschmolzen. 

Die wesentliche metallurgische 
Behandlung erfolgt in der Pfannen-
ofen- und Vakuumanlage (LF).
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Buderus Edelstahl fertigt Freiformschmiedestücke bi s 150 t 
Blockgewicht. Dies entspricht einem maximalen Liefe r-
gewicht von 95 t in rohem bzw. 75 t in bearbeitetem  
Zustand. Durch die optimal abgestimmte Fertigungs-
technologie und Erfahrung ist  Buderus Edelstahl der  
Ansprechpartner für hochwertige Schmiedeteile, wie z. B. 
Generator- und Turbinenwellen, Scheiben, Schleudergu ss-
kokillen und Pressenzylindern.

| Freiformschmiedestücke, roh oder bearbeitet
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Werkzeug- und Edelbaustahl
Buderus Edelstahl hat sich auf die Herstellung, die mechanische Vorbearbeitung sowie 
die Wärmebehandlung von Werkzeug- und Edelbaustählen spezialisiert. So liefern wir 
rohen oder vorbearbeiteten Stahl für den Formen-, Werkzeug-, Gesenk- und Getriebe-
bau. Das Lieferprogramm umfasst Stäbe, Blöcke, Platinen und Scheiben.

Stabstahl, geschmiedet

rund: 160 - 1800 mm

vierkant: 180 - 1600 mm
flach: 300 x 70 - 2800 x 850 mm

Halbzeug, gewalzt

vierkant: 55 - 200 mm

| Stabstahl 
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| Qualitätssicherung  

ISO 9001
ISO 14001

Güteüberwachung nach zertifiziertem
Qualitätsmanagementsystem

Vorgabe aller Verfahrensschritte und 
Kontrollpunkte  für den gesamten 
Produktionsprozess 

Kontrolle und Dokumentation aller 
Verfahrensschritte
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| Außendienstmitarbeiter

Karl-Heinz Steffen
Region: Nordrhein-Westfalen
45527 Hattingen
Tel. 0172 / 9796313
Fax 02324 / 391396
Karl-Heinz.Steffen@buderus-steel.com

Jürgen Wolf
Region: Hessen, Bremen, Hamburg,
Nordrhein-Westfalen, 
Niedersachsen, Schleswig-Holstein
58762 Altena
Tel. 0172 / 2607894
Fax 02352 / 75646
Juergen.Wolf@buderus-steel.com

Walter Schultz
Region: Thüringen, Sachsen-Anhalt
07334 Kamsdorf
Tel. 0172 / 3603781
Fax 03671 / 613865
Walter.Schultz@buderus-steel.com

Erwin Kreisel
Region: Bayern
92685 Floß
Tel. 0160 / 8702949
Fax 09603 / 9030212
Erwin.Kreisel@buderus-steel.com

Lutz Neubert
Region: Sachsen, Mecklenburg-
Vorpommern, Brandenburg, Berlin
09599 Freiberg
Tel. 0171 / 2705584
Fax 03731 / 768389
Lutz.Neubert@buderus-steel.com

Alfred Hopf
Region: Baden-Württemberg, Saarland, 
Hessen, Rheinland-Pfalz
71711 Murr
Tel. 0170 / 3250756
Fax 07144 / 890164
Alfred.Hopf@buderus-steel.com
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| Produktbeispiele 
geschmiedeter 
Werkzeugstahl

Kontakt:
Tel: 06441 374   2425 (Inland) 

2431 (Export)
Fax: 06441 374  2443 (Inland)

2784 (Export)  
e-mail: sv-l@buderus-steel.com
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| Werkzeugstahl

Endprodukte

Kunststoffformen für 

• Pkw-Armaturentafel

• Pkw-Außenhautteil

• Pkw-Stoßfänger

• Müllcontainer

• Flaschenkästen

Warmarbeitsstähle für 
Druckgussformen

• Getriebegehäuse

• Kupplungsschaltgehäuse

• Nockenwellengehäuse

• Straßenlampen

Gesenke für Gesenk-
schmiedestücke

Abnehmer

• Kunststoffformenbau

• Druckgussformenbau

• Gesenkbau
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| Kunststoff-
formenstahl 

Schmieden an der 55 MN-Presse  Kunststoffform für Motorhaube      Form, Bauteil und smart    

Der smart roadster 
wurde in Werkzeug-
stahl von Buderus 
Edelstahl geformt.  
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| Warmarbeitstahl für den Gesenkbau

Größte 
Blockabmessungen 
für den 
Gesenkbau  

Vorbearbeitetes 
Gesenkober- und 
Gesenkunterteil für 
den neuen  A 380 
in der Vergüterei 
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| Produktbeispiele 
geschmiedeter 
Edelbaustahl

Kontakt:
Tel: 06441 374  2587
Fax: 06441 374 2763
e-mail: sv-lb@buderus-steel.com
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| Geschmiedeter Edelbaustahl

Endprodukte

Getriebezahnräder

Spezial-Bohrstangen 

Scheiben

Großkurbelwellen

Abnehmer

Getriebebau

Bohrindustrie 

allgemeiner 
Maschinenbau

Schiffs- und 
Großmotorenbau
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| Edelbaustahl 
für die Windkraftindustrie

Lagerbevorratung von 
Edelbaustahl für den 
Getriebebau bis 1400 mm rund.

Montage des Getriebes aus Buderus 
Edelbaustahl und der Rotoreinheit 
der neuen 5MW-Windkraftanlge in Brunsbüttel 
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| Edelbaustahl für den Großgetriebebau

Schmieden, Vergüten, Sägen von Edelbaustahl und  fertiges Schiffsgetriebe 

ISO-B-Erschmelzungs-
verfahren und Zulassung 
von Det Norske Veritas 
für Getriebestähle in 
„High Grade“ Ausführung  
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| Produktbeispiele 
gewalztes 
Halbzeug

Kontakt:
Tel: 06441 374  2491
Fax: 06441 374 2368 
e-mail: sv-l-hz@buderus-steel.com
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| Halbzeug

Endprodukte

Achsschenkel

Kurbelwellen

Antriebswellen

Lenkhebel

Zahnräder

Pleuel

Tellerräder

Schneidringe

Kolben

Kugellager

Abnehmer

Gesenk- und 
Freiformschmieden

• Wälzlagerindustrie 

• Walzwerke

• Automobilhersteller

• Zulieferindustrie

• Traktoren- und                                                           
...Landmaschinenbau 

• allgemeiner Maschinenbau

• Armaturenbau
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| Halbzeug für Automobil- und Maschinenbau  

Halbzeug für gesenk-
geschmiedete Fahr-
werksicherheitsteile 
von Nutzfahrzeugen

Halbzeug für Antriebsteile 
in der Kraftfahrzeugindustrie
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| Produktbeispiele 
Freiformschmiedestücke

Kontakt:
Tel: 06441 374  2597
Fax: 06441 374 2345
e-mail: sv-f@buderus-steel.com
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| Freiformschmiedestücke

Endprodukte

Generatorwellen

Turbinenwellen

Gasturbinenteile

Walzen, Rollen, Bandagen

Wellen, Säulen, Spindeln

Abnehmer

Energiemaschinenbau

Anlagenbau

allgemeiner 
Maschinenbau

Ölfeldtechnik
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| Freiformschmiedestücke für den 
Energiemaschinenbau   

Automatisierte 
Ultraschallprüfung 
einer bearbeiteten 
Generatorwelle 
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| Freiformschmiedestücke für den 
Spezialwerkzeug- und Maschinenbau 

Fertiger Fallkörper  
für einen Hydraulikhammer 

Hydraulikhammer Einsatz eines Hydraulikhammers 
für den Brückenbau in Griechenland.
Die Rion-Antirion-Brücke ist die längste 
Schrägseilbrücke der Welt und konnte 
erst durch diese neue Verankerungs-
technik verwirklicht werden.  


