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| Buderus Unlegierter Werkzeugstahl 1730
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Richtanalyse

Chem. Zusammensetzung
gemaB SEL

Stahl-Eisen-Liste (SEL)
DIN EN ISO 4957
AFNOR

AlSI

BS

Stahltyp

Gut bearbeitbarer und gut schweiBbarer unlegierter Werkzeugstahl mit hoher Zahigkeit. Schalenharter,
die Randschicht kann bis auf 57 HRC gehéartet werden.

Anwendung

Normalisiert: Im Formen- und Werkzeugbau fiir Aufbauteile, Unterlagsplatten, Werkzeugrahmen mit

0,45 0,30 0,70 0,020 0,005
0,42-0,50 0,15-0,40 0,60-0,80 = 0,030 = 0,030

Angaben in Massen-%
C45U

C45U
XC 48
SAE 1045
C45E

niedriger Belastung und fiir Blasformwerkzeuge.
Gehartet: Fiir Schnittwerkzeuge nach Aufpanzerung mit Stelliten.

Lieferzustand
Normalisiert auf max. 190 HB

Physikalische Eigenschaften (Anhaltswerte)

Warmeausdehnungs- 20-100 °C 20-250 °C 20-500 °C
koeffizient (1075/K) 11,8 13,2 14,2
Warmeleitfahigkeit 20 °C 250 °C 500 °C
(W/mK) 41,0 39,0 35,0
E-Modul 20 °C 250 °C 500 °C
(GPa) 215 197 175
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