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| Buderus Warmarbeitsstahl 2344 ISO-B
[ Jc s Ime Jp s o (Mo [V [

Richtanalyse 0,40 1,05 0,40 0,025 0,003 5,20 1,40 1,00
Chem. Zusammensetzung | 0,35- 0,80- 0,25- = = 4,80- 1,20- 0,85-
gemaB SEL 0,42 1,20 0,50 0,030 0,020 5,50 1,50 1,15

Angaben in Massen-%
Stahl-Eisen-Liste (SEL) X 40 CrMoV 5-1

‘\\%
DIN EN ISO 4957 X 40 CrMoV 5-1 %
AFNOR 740CDV5 x
AlSI H13 \
BS BH 13

Stahltyp

CrMoV-legierter Warmarbeitsstahl mit doppeltem V-Gehalt gegeniiber W.-Nr. 2343 1SO-B.
Sehr gute Anlassbestandigkeit, gute Zihigkeit, hohe Warmharte, sehr gute Druckfestigkeit,
unempfindlich gegen Temperaturwechsel. Bessere VerschleiBfestigkeit als Werkstoff 2343.
In gegliihtem Zustand gut bearbeitbar. Bedingt wasserkiihlbar.

Anwendung

Werkzeuge zum Rohr- und Strangpressen: hochbelastete Matrizeneinsétze, Pressscheiben, Pressstempel,
Matrizenhalter, Stempelkdpfe; insbesondere fiir Profilmatrizen, Kammer- und Briickenwerkzeuge zum
Verpressen von Leichtmetallen, Innen- und Zwischenbiichsen.

Hochbeanspruchte Kunststoffformen, Formeneinsatze mit abrasiver Belastung, wie sie bei der
Verarbeitung von Duro-, Thermoplasten und Verbundwerkstoffen auftreten.

DruckgieBformen und Formeneinsitze, Schieber, Kerne, Auswerfer und Fiillblichsen.

Lieferzustand

Gegliiht auf max. 229 HB
Auf Wunsch vergiitet auf Kundenvorschrift

Physikalische Eigenschaften (Anhaltswerte)

Warmeausdehnungs- 20-100 °C 20-250 °C 20-500 °C

koeffizient (10-8/K) 10,5 1.3 12,1

Wiarmeleitfahigkeit 20 °C 250 °C 500 °C

(W/mK) 23,0 25,0 27,0

E-Modul 20°C 250 °C 500 °C

(GPa) 210 195 172

Warmstreckgrenzen h

Zustand vergiitet 0,2 % Dehngrenze in MPa bei Temperatur 1)
450 °C 500 °C 550 °C 600 °C 1

~ 1750 MPa 1040 920 740 540

~ 1370 MPa 960 820 640 440

~ 1230 MPa 810 680 520 370
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