Buderus | Edelstahl

| Buderus Warmarbeitsstahl 2367 1SO-B
L Jc Jsi [mn JPp s fCor Mo [V [

Richtanalyse 0,36 0,40 0,45 0,020 0,003 5,00 3,00 0,50
Chem. Zusammensetzung | 0,35- 0,30- 0,30- = = 4,80- 2,70- 0,40- |
gemaB SEL 0,40 0,50 0,50 0,030 0,020 5,20 3,20 0,60 S

Angaben in Massen-%
Stahl-Eisen-Liste (SEL) X 38 CrMoV 5-3

DIN EN ISO 4957 X 38 CrMoV 5-3
AFNOR Z38CDV 53
Stahltyp

Hochlegierter Warmarbeitsstahl auf CrMoV-Basis mit hoherer Warmfestigkeit und Anlassbestandigkeit
als Werkstoff 2344.

Im Vergleich zu den Werkstoffen 2344 und 2365 hochster WarmverschleiBwiderstand.

Anwendung

Werkzeuge zum Rohr- und Strangpressen, vornehmlich fiir Innenbiichsen zum Verpressen von Stahl,
Rohrpressdorne (auch Wasserkiihlung).

Hammer- und Pressengesenke flir hochste VerschleiBbeanspruchung.

DruckgieBformen fiir Al- und Mg- Druckguss.

Lieferzustand
Gegliiht auf max. 229 HB
Auf Wunsch vergiitet auf Kundenvorschrift

Physikalische Eigenschaften (Anhaltswerte)

Warmeausdehnungs- 20-100 °C 20-250 °C 20-500 °C
koeffizient (1078/K) 11,9 12,6 13,1
Wiarmeleitfahigkeit 20 °C 250 °C 500 °C
(W/mK) 29,7 33,5 34,8
E-Modul 20 °C 250 °C 500 °C
(GPa) 210 195 172
Warmstreckgrenzen

Zustand vergiitet 0,2 % Dehngrenze in MPa bei Temperatur
450 °C 500 °C 550 °C 600 °C

~ 1570 MPa 1180 1130 1030
~ 1370 MPa 1030 880 830 690
~ 1180 MPa 740 640 570 490
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