Buderus | Edelstahl

| Buderus Korrosionsbestandiger Formenstahl
2083 ISO-B
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Richtanalyse 0,42 0,40 0,40 0,030 0,003 13,0
Chem. Zusammensetzung | 0,36-0,42 = 1,00 = 1,00 = 0,030 = 0,030 12,5-14,5
gemaB SEL

Angaben in Massen-%
Stahl-Eisen-Liste (SEL) X 40 Cr 14

DIN EN SO 4957 X 40 Cr 14

AFNOR Z40C14

AISI 420
Stahltyp

Korrosionsbestandiger Formenstahl zur Verarbeitung von chemisch angreifenden Spritzmassen mit guten
Polier- und Zerspanungseigenschaften.

Anwendung
Formeneinsatze

Lieferzustand
Gegliiht auf max. 241 HB
Auf Wunsch vergiitet auf Kundenvorschrift

Physikalische Eigenschaften (Anhaltswerte)

Warmeausdehnungs- 20-100 °C 20-250 °C 20-500 °C

koeffizient (105/K) 11,0 12,5 13,5 . -
Warmeleitfahigkeit 20 °C 250 °C 500 °C 3 -
(W/mK) 23,0 24,0 25,0

E-Modul 20 °C 250 °C 500 °C

(GPa) 215 203 180
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Bemerkung zum Hirten: Zwecks Vermeidung von Anfressungen darf das Halten auf Hartetemperatur nicht in Salzbadern erfolgen,
sondern in der Verpackung oder im Vakuum. Ebenso wenig soll bei Warmbadhéartung in Salpetersalzen abgeschreckt werden.

Anlassdiagramm

€ c =
Spannungsarmgliihen Temperatur: ca. 650 °C in gegliihtem Zustand "; §’ g
Dauer: 1 Std. pro 50 mm Wandstarke Eg 9
Abkiihlung: Ofen T;S g
Weichgliihen Temperatur: 820 °C ?;g %
Dauer: 1 Std. pro 25 mm Wandstarke 2522
Abkiihlung: Ofen Zeis
NS
Harten Temperatur: 980 °C Z%g3
Dauer: 1 Min. pro mm Wandstérke “g"-:‘i g
Abschreckhirte max. 56 HRC in Ol oder Vakuum g% .
Anlassen Temperatur: siehe Anlassdiagramm “E%
Dauer: 1 Std. pro 25 mm Wandstérke gf
Abkiihlung: Luft =
Arbeitshirte 50-54 HRC E
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60 Mittelwerte an Proben @ 25 x 50 mm lang_|
gehartet bei 980 °C in Ol
58 HB umgewertet von HRC
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eBlich Folgeschaden, die im Zusammenhang mit der Verwendung der bereitgestellten Informationen entstehen, zuriick. Altere Veroffentlichungen

Anlasstemperatur in °C

ZTU-Schaubild (kontinuierlich)
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Haftung oder Gewahr hinsichtlich der G

verlieren ihre Giiltigkeit.

vorzunehmen.






