Buderus | Edelstahl

| Buderus Warmarbeitsstahl 2343 ISO-B
[ Jc s Ime Jp s o (Mo [V [

Richtanalyse 038 1,05 0,40 0025 | 0003 | 520 1,30 0,40

Chem. Zusammensetzung | 0,33- 0,80- 0,25- = = 4,80- 1,10- 0,30-

gemiB SEL 041 1,20 0,50 0030 | 0020 | 550 1,50 0,50 S

Angaben in Massen-% H“ -‘-""'"--::_

Stahl-Eisen-Liste (SEL) | X 37 CrMoV 5-1 %
DIN EN ISO 4957 X 37 CrMoV 5-1 %
AFNOR 738CDV5 \
AlSI H 11 \
BS BH 11

Stahltyp

Wolframfreier Warmarbeitsstahl auf CrMoV-Basis. Unempfindlich gegen Temperaturwechsel und mit
hoher VerschleiBfestigkeit.

Anwendung

Werkzeuge zum Rohr- und Strangpressen wie Pressstempel, Matrizenhalter, Kammer- und Briicken-
werkzeuge, Innen- und Zwischenbiichsen, Blockaufnehmermantel.

Hochbeanspruchte Kunststoffformen. Formeneinsatze mit abrasiver Belastung, wie sie bei der
Verarbeitung von Duro-, Thermoplasten und Verbundwerkstoffen auftreten.

DruckgieBformen, Formeinsétze, Schieber, Kerne; zur Verarbeitung von Al-, Mg- und Zinkdruckguss.

Lieferzustand
Gegliiht auf max. 229 HB
Auf Wunsch vergiitet auf Kundenvorschrift

Physikalische Eigenschaften (Anhaltswerte)

Warmeausdehnungs- 20-100 °C 20-250 °C 20-500 °C
koeffizient (1075/K) 10,3 11,6 12,8
Wiarmeleitfahigkeit 20 °C 250 °C 500 °C
(W/mK) 23,0 25,0 27,0
E-Modul 20 °C 250 °C 500 °C
(GPa) 210 195 172
Warmstreckgrenzen

Zustand vergiitet

0.2 % Dehngrenze in MPa bei Temperatur

~ 1570 MPa 1050
~ 1370 MPa 900 830 650 390
~ 1230 MPa 800 720 500 310

B,
=-.
e
P

=)
=
(a'n]

Buderus Edelstahl GmbH | Vertriebssparte Stabstahl/Lagerservice | BuderusstraBe 25 | D-35576 Wetzlar
Telefon +49 (0) 64 41-374 2425 | Telefax +49 (0) 64 41-374 2443 | info@buderus-steel.com | www.buderus-steel.com



Buderus | Edelstahl

| 2343 ISO-B

ccm
U YU
- . - . - y=x 2=
Spannungsarmgliihen Temperatur: ca. 650 °C in gegliihtem Zustand, in vergiitetem Zustand 52
5.~
ca. 30-50 °C unter der hédrtegebenden Anlasstemperatur i iy
Dauer: 1 Std. pro 50 mm Wandstirke FEE
Abkiihlung: Ofen ==
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Weichgliihen Temperatur: 820 °C §E§
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Dauer: 1 Std. pro 25 mm Wandstérke g%z
Abkiihlung: Ofen Py
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Harten Temperatur: 1010 °C 8z
Dauer: 30 Sek. pro mm Wandstarke §§@
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Abschreckhérte max. 55 HRC in Ol, Warmbad, Schutzgas, Vakuum oder Luft 2s
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Anlassen Temperatur: siehe Anlassdiagramm fg
Dauer: 1 Std. pro 25 mm Wandstarke Es
Abkihlung: Luft ==
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Arbeitsharte 30-50 HRC je nach Anwendungszweck K
B
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