Buderus | Edelstahl

| Buderus Kunststoffformenstahl 2738 ISO-BM

Richtanalyse

Chem. Zusammensetzung
gemal SEL

Stahl-Eisen-Liste (SEL)
DIN EN ISO 4957

0,36 0,30 1,50 0,020 0,003 2,00 1,00 0,20
0,35- 0,20- 1,30- < < 1,80- 0,90- 0,15-
0,45 0,40 1,60 0,030 0,030 2,10 1,20 0,25

Angaben in Massen-% | .
40 CrMnNiMo 8-6-4
40 CrMnNiMo 8-6-4

AFNOR 40 CMND 8
AlSI ~P 20 +Ni
BS ~P 20 +Ni

Stahltyp

Formenstahl fiir groe Abmessungen > 400 mm Dicke. Eigenschaften wie Werkstoff 2311 1ISO-BM mit
verbesserter Durchvergutung.

Im Lieferzustand nitrierfahig, hartverchrombar, flammhértbar, polierbar, narbungssicher.

Im Extremabmessungsbereich sowie bei Anforderungen an
| héhere Harte und bessere Durchvergiitung

| Polierfahigkeit > 320er Kérnung

| empfindliche Narbdesigns (z. B. HNO,)

| hdhere Warmeleitfahigkeit

empfehlen wir 2738mod.TS(HH).

Anwendung

Werkzeuge fur Press- und Spritzgieformen, Stol3fanger, Instrumententafeln, Stiihle, Millcontainer,
Flaschenkasten, Fernsehgehause, etc.

Druckguss-Formenrahmen: Das Vormaterial wird als geschmiedeter Stabstahl in Herstelllangen vergutet.
Aufgrund der eingeschrankten Durchvergitbarkeit des Werkstoffes 2738 1ISO-BM ist zu beachten, dass
beim Sagen auf Einzellangen ein Mischgefiige an der Stirnflache vorliegen kann. Falls dies nicht
gewunscht wird, empfehlen wir bei Stabdicken > 600 mm die Verwendung von

Thruhard Supreme® 2738mod.TS (280 — 325 HB), oder

Thruhard Supreme® 2738mod.TS(HH) (310 — 355 HB).

Lieferzustand
Vergiitet auf 280-325 HB (£ ca. 950-1100 MPa)*

Physikalische Eigenschaften (Anhaltswerte)

Warmeausdehnungs- 20-100 °C 20-250 °C 20-500 °C
koeffizient (10-5/K) 1,6 12,8 143
Warmeleitfahigkeit 20°C 250 °C 500 °C
(W/mK) 34,0 335 33,0
E-Modul 20°C 250 °C 500 °C
(GPa) 212 197 175

* Oberflachenhérte in Brinell, umgewertet nach DIN EN ISO 18265, Tabelle A.1;
bei hoheren Harten Gibernehmen wir keine Qualitatsgarantie
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Buderus | Edelstahl

| 2738 ISO-BM

Spannungsarmglithen Temperatur: ca. 600 °C in geglihtem Zustand g
ca. 550 °C in vergutetem Zustand ey
Dauer: 1 Std. pro 50 mm Wandstarke g
Abkiihlung: Ofen z
(=4
Weichgliihen Temperatur: 720 °C é
Dauer: 1 Std. pro 25 mm Wandstérke 2
Abkiihlung: Ofen :
Harten Temperatur: 880 °C :;
Dauer: 1 Min. pro mm Wandstérke ©
Abschreckhérte max. 54 HRC in OI, Warmbad oder Vakuum
Anlassen Temperatur: siehe Anlassdiagramm
Dauer: 1 Std. pro 25 mm Wandstérke
Abkiihlung: Luft
Arbeitsharte 280-325 HB

Anlassdiagramm
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verlieren ihre Gultigkeit.

vorzunehmen.




