Buderus | Edelstahl

| Buderus Kunststoffformenstahl
Thruhard Supreme® 2738mod.TS(HH)

L C s dWn P ds o N Mo LV

Richtanalyse 026|010 | 145 |0015 |0002 | 125 | 105 |050 | 010

Angaben in Massen-% .

Stahltyp

Neuentwickelter Kunststoffformenstahl, der sich gegeniiber den Qualitaten 2311 und 2738 durch:
| hohere Harte und bessere Durchvergiitung

I Polierfahigkeit bis Kérnung 600 (Hochglanzpoliersicherheit auf Anfrage)

I Narbsicherheit auch bei empfindlichen Narbdesigns

| verbesserte SchweiBbarkeit

| héhere Warmeleitfahigkeit

auszeichnet.

Im Lieferzustand nitrierfahig, hartverchrombar, flammhartbar; dank der hoheren Grundhéarte bessere
Stiitzwirkung fiir Oberflichenveredlungsverfahren (z. B. PVD-Beschichtung).
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Anwendung

Press- und SpritzgieBformen ohne Dimensionseinschridnkung bis hin zu StoBfidngern, Instrumententafeln,
Stlihlen, Miillcontainern, Flaschenkasten, Fernsehgeh&usen etc.

Lieferzustand
HighHard: 2738mod.TS(HH)
I Vergiitet auf 310-355 HB (2 ca. 1050-1200 MPa)*

Normalhirte: 2738mod.TS
| Vergiitet auf 280-325 HB (4 ca. 950-1100 MPa)*
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Physikalische Eigenschaften (Anhaltswerte)

Warmeausdehnungs- 20-100 °C 20-250 °C 20-500 °C
koeffizient (1078/K) 10,8 12,2 13.9
Warmeleitfahigkeit 20 °C 250 °C 500 °C
(W/mK) 37.4 41,3 39,8
E-Modul 20 °C 250 °C 500 °C
(GPa) 204 188 160
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* Oberflachenhérte in Brinell, umgewertet nach DIN EN ISO 18265, Tabelle A.1
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| Thruhard Supreme® 2738mod.TS(HH)

Wirme dlung

Spannungsarmgliihen

Weichgliihen

Harten

Abschreckhirte

Anlassen

Arbeitsharte

Anlassdiagramm

Temperatur:

Dauer:
Abkiihlung:

Temperatur:
Dauer:
Abkiihlung:

Temperatur:
Dauer:

max. 50 HRC

Temperatur:
Dauer:
Abkiihlung:

280-355 HB

ca. 600 °C in gegliihtem Zustand
ca. 560 °C in verglitetem Zustand
1 Std. pro 50 mm Wandstérke
Ofen

720 °C

1 Std. pro 25 mm Wandstérke
Ofen

880 °C

1 Min. pro mm Wandstarke

in Wasser, Polymer, Ol oder Vakuum

siehe Anlassdiagramm
1 Std. pro 25 mm Wandstérke
Luft
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gehirtet bei 880 °C in Ol
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ZTU-Schaubild (kontinuierlich)
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Austenitisierungstem

© Buderus Edelstahl GmbH, Wetzlar, 11/2013

Des Weiteren behilt sich die Buderus Edelstah! GmbH das Recht vor, jederzeit ohne Voranmeldung Anderungen

riicklich vereinbart werde
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peratur: 880 °C
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THRUHARD SUPREME® HighHard
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Oberflachenharte = 35 HRC
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THRUHARD SUPREME
Oberflachenhérte = 31 HRC
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Buderus Edelstahl. GmbH weist jegliche Haftung fiir Schaden jeglicher Art, einscl
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verbindlich sind, wenn sieals Zusagen in einem. mit Buderus Edelst;

Rechtshinweis: Die Buderus Edelstah] GmbH hatidieverliegenden |
vorzunehmen.

Haftung oder Gewahr hinsichtlich der Genauigkeit, Aktu:

verlieren ihre Giiltigkeit.




